Quoi de neuf dans

PolyWorks
‘ DatalLoop 2024

Solutions de gestion des données
e et de connectivité numérique

Gérer efficacement de grandes
quantités de données de
mesure 3D a l'aide du stockage
dans le cloud

PolyWorks|DataLoop"c 2024 vous permet de tirer parti de tous les avantages du stockage dans le cloud :

» Mettre en place une infrastructure hautement évolutive qui s'adapte instantanément a vos besoins de stockage.

» Dupliquer automatiquement des fichiers de données dans plusieurs centres de données pour garantir la fiabilité.

» Déployer une solution de stockage rentable sans compromis.




Créer des vues Web personnalisées de mesures Détecter et résoudre les problemes de
3D de la base de données fabrication dés gu'ils surviennent

L'interface Web de PolyWorks | DataLoop facilite vos analyses des causes profondes en mettant rapidement
en évidence les tendances problématiques et en fournissant des analyses statistiques d'association. Avec la
version 2024, vous pouvez :

Examinez les résultats de mesure 3D dans un navigateur Web standard grace a notre ensemble complet de
widgets standards et a usage spécial créés dans Excel :

> Afficher horizontalement les résultats de mesure 3D d'un ou de plusieurs items. Déterminer si vos processus sont maitrisés et stables a l'aide de notre bofite a outils d'analyse des capacités natives,

> Créer un nombre illimité de widgets dans un tableau de bord qui comprend maintenant des graphiques a échelle fonctionnelle normale.

Analyser la distribution des mesures par rapport aux valeurs attendues a l'aide d'un test t pour déterminer si les
mesures sont significativement différentes des valeurs attendues.

» Tirer parti des fonctionnalités mathématiques et graphiques étendues d'Excel.
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3@1 The one-sample t-test found that there is a statistically significant difference between the sample mean of the factor (22.5633) and the target mean (22.5681).
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The one-sample standard deviation test found that there is no statistically significant difference between the sample standard deviation of the factor (0.0108) and the target standard deviation (0.0125).
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Top Ten Ppk Issues

TOP TEN Ppk Issues .
- Ppk Analysis
#  Object Control Ppk Mean Range
1 |Angle of circular slot 3D Angle 1 0.022| -0.496( 0.198 100%
2 |Internal angle upper and lower flange [ 3D Angle 2 1.830] -0.747] 0594 o8%
3 [Flange Thickness 2 3D Distance 3.236] -0195[ 0.131 9% Ppk <1
4 |step Height Z Distance 5.405] -0.178] 0016 s 1> Ppk <1.33
5 [profile4 ARad 7.961] -0.199[ 0.056 % 1.33> Ppk < 1.67
6 [profile3 ARad 13.282| -0.105] 0.046 0% Ppk> 1.67 e
7 | Flange Thickness 1 3D Distance 14.489| -0.109| 0.037 8% = -
8 |[profile2 ARad 15.112| -0.199] 0.027
NI ARad 15,9671 -0.160 0.030 ~ )
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Configurer précisément les
acces a votre systéeme de
gestion de données

Les politiques de sécurité définissent

et contrdlent qui peut accéder aux
données et comment utiliser celles-ci. La
version 2024 permet aux utilisateurs de
PolyWorks|DatalLoop de :

» Mettre en ceuvre des politiques
d'accés aux données en attribuant
des espaces de stockage distincts aux
différents départements, secteurs
d'activités ou fournisseurs externes.

» Définir efficacement des politiques de
sécurité en créant de nouvelles régles
a partir de politiques existantes et en
les enrichissant avec des autorisations
particuliéres.
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