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Gestione de manera eficaz
grandes cantidades de datos
de mediciéon 3D mediante el
almacenamiento en la nube

La version 2024 de PolyWorks|DataLoop™ le permite aprovechar todas las ventajas del almacenamiento en la nube:

» Establecer una infraestructura altamente escalable que se adapte instantaneamente a sus necesidades de
almacenamiento

» Replicar automaticamente archivos de datos en multiples centros de datos para garantizar la fiabilidad

» Implementar una solucién de almacenamiento rentable sin concesiones




Cree vistas personalizadas basadas en navegador web Detecte y resuelva los problemas de fabricaciéon
de la base de datos de mediciones 3D en cuanto se produzcan

Revise los resultados de las mediciones 3D en un explorador de Internet estandar a través de un amplio
conjunto de widgets estandar y de propésito especial dentro de Excel: La interfaz web de PolyWorks | DataLoop facilita sus analisis de causa raiz resaltando rapidamente las
tendencias problematicas y proporcionando andlisis estadisticos de asociacion. Con la versién 2024, usted

o ' L o puede:
» Visualizar horizontalmente los resultados de la medicion 3D de una o varias piezas

» Crear un numero ilimitado de widgets dentro de un tablero Determinar si sus procesos estan bajo control y son estables utilizando nuestra caja de herramientas nativa de
andlisis de capacidad, que ahora incluye graficos de probabilidad normal

» Aprovechar las amplias funciones matematicas y graficas de Excel

Analizar la distribucién de las mediciones en comparacion con los valores esperados mediante una prueba T para
determinar si las mediciones son significativamente diferentes de lo esperado
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2Q¢ The analysis detected a significant difference between the sample values and the target values for at least one factor category.

@ The test results should be accurate.
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@ The samples are large enough to perform the analysis.

@ Aone-sample t-test was performed using a target mean value of 22.5681.

View mode: 3D scene with SPC trends - @ Aone-sample standard deviation test was performed using  target standard deviation value of 0.0125.
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3@1 The one-sample t-test found that there is a statistically significant difference between the sample mean of the factor (22.5633) and the target mean (22.5681).
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The one-sample standard deviation test found that there is no statistically significant difference between the sample standard deviation of the factor (0.0108) and the target standard deviation (0.0125).
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Active alignment: best-fit of Mounting Holes
0 is associated with the quality indicator The target values fit curve was plotted by using the target mean and target standard deviation with values from 22.5119 and 22.6243.

alues per piece a A% g A - Magnitude of measurements -
v2
Control 4 |piece86... % piece87...$ piece88s...$ piece8d.. piece90... piece9l...$ piece92..$ piece9d... ¥ piece94...$ piece95...$ piece96...$ piece97...% piece98...% piece99...$ piece100... % in these controls: —

EholeS 635020500 mating 010 0148 0082 o145 01% 0150 0150 0087 0139 o108 ot st 015t o142 0083 Gauge Measurements 30 The one-sample t-test found that there is a statistically significant difference between the sample mean of the factor (22.574) and the target mean (22.5681).

RS 1353 1092 1148 0952 0925 1460 1103 0962 12m 1345 1102 1204 1119 0822 090 o K o i ) i i
3 The one-sample standard deviation test found that there is a statistically significant difference between the sample standard deviation of the factor (0.0087) and the target standard deviation (0.0125).
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Top Ten Ppk Issues Ppk Analysis
TOP TEN Ppk Issues . )
= Ppk Analysis
#  Object Control Ppk Mean Range
1 |Angle of circular slot 3D Angle 1 0.022| -0.496( 0.198 100%
2 |Internal angle upper and lower flange [ 3D Angle 2 1.830] -0.747] 0594 o8%
3 |Flange Thickness 2 3D Distance 3.236] -0195[ 0.131 9% Ppk <1
4 |step Height Z Distance 5.405| -0.178] 0.016 oas 1>Ppk<1.33
5 [profile4 ARad 7.961| -0.199| 0.056 2% 133> Ppk < 1.67
6 [profile3 ARad 13.282| -0.105] 0.046 0% Ppk> 1.67
7 | Flange Thickness 1 3D Distance 14.489| -0.109| 0.037 8% = -
8 |[profile2 ARad 15.112| -0.199 0.027
S profile T ARad 15,9671 -0.160 0.030 ~ )
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Configure con precision
los accesos a su sistema
de gestién de datos

Las politicas de seguridad permiten a las
organizaciones de fabricacién controlar quién
tiene acceso a los datos y qué se puede hacer
con ellos. La version 2024 permite a los usuarios
de PolyWorks|DataLoop:

» Implementar politicas de acceso a
datos asignando distintos espacios
de almacenamiento a diferentes
departamentos, areas de negocio o
proveedores externos

» Definir politicas de seguridad
de forma eficaz creando nuevas K
politicas a partir de las existentes
y enriqueciéndolas con permisos
especificos
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