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Suivez automatiquement les critéres d'inspection essentiels, puis gérez les situations problématiques en un
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Mary Aujourd’hui 12:48

John pourriez-vous demander a
quelqu’un de vérifier le trou4? Je
n‘arrive pas a comprendre pourquoi

il est soudainement passé en défaut.

John Aujourd’hui 12:51

Mary a je suis la-bas en ce moment
méme. C'était une erreur de mesure,
le trou est correct. Je vais mettre a
jour et téléverser les données

maintenant.

Mary Aujourd’hui 12:51
Merci John!
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