Novinky v aplikaci
PolyWorks

Inspector 2025

Rozmeérova
analyza a reseni
rizeni kvality

Vyuzivejte funkce
automatického
zarovnavani pri
spustéeni skenovani

Rychle pFedzarovnejte svtij laserovy skener na CAD
model bez pouZiti prvkd konktatniho snimani nebo
odpovidajicich parovych bodu. Jednoduse vyznaéte
pocatecni polohu skeneru a orientaci v okné 3D
scény, a poté spustte skenovani dle vyzna€enych
prvku. Po nékolika vteFinach PolyWorks | Inspector™
automaticky zarovna prvni oskenované body podle
CAD modelu, diky cemuZz budete moci zacit okamZité
vyuZzivat vyhod funkce navadéni skenovania zvysit
opakovatelnost postupt méreni vice dild.




Rychle urCete napravna opatfeni pomoci Kontrolujte velké dily automaticky

odvozenych rozméru z vypoltu GD&T pouzitim kombinace jednobodového
Analyzujte hodnoty odchylky souvisejici s GD&T a jejich umisténi, aby bylo moZné provést diagnostiku a FeSeni ko nta ktn |,h OoOm éFe N |, an é St rOJ LOJ p o

vyrobnich problémi nebo monitorovat statistické trendy. Dopliiujici informace o poloze a profilu GD&T okamZité

oznamuji hodnoty popisujici skuteén& naméFené odchylky, vyjadFené v zarovnani nulového referenéniho ramce, S ke NOoVanli pOV 'C h u
aniz by bylo nutné vytvaret doplnujici prvky nebo upravovat data. To zahrnuje:
PolyWorks | Inspector nabizi nové hybridni plug-iny pro méfici zafizeni Leica Absolute

Stfedové souradnice Tracker ATS800 a APl Dynamic 9D Ladar, které umozZiiuji mé&Feni konkrétnich bod( nebo
naméFenych otvord = @ surface 9 e — skenovanych oblasti. Tato zafizeni miiZete pouZit bud'jako nastroje pro bezdotykové
[&looks | 155 snimani nebo se v reZimu skenovani nechat navadét souradnicemi digitalniho vystupu
e aton | el el o na pfeddefinované body méFenych prvkd, provadéni workflow Build/Inspect (VytvoFeni/
uin Deviation X oot I Kontrola), nebo skenovani libovolnych tvard a prizmatickych povrchl. Dale mazZete vyuZit
téchto hybridnich plug-inti v ramci nastroje Sequence Editor pro automatizaci kontroly
nékolika dila.

Souradnice horni, spodni a
maximalni odchylky osovych
prvkd

Min Deviation Y - 3038 29.60| -0.

Nejvétsi odchylky v
materialu a mimo material
a souradnice profild
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Importujte sestavy CAD modeli rychleji a zobrazte si jejich strom sestavy pro

snadné;jsi vybér podsestavy nebo nékolika vyskytl stejného dilu soucasné.
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Provadéjte Zvladnéte slozitéjsi CAD
dotykové povrchy pomoci nasi
snimani na technologie asistovaného
ZEISS CMMs vytvareni CMM sekvenci

PouZivejte naSe metody méreni pomoci NaSe proslula technologie umoZziujici zpracovani asistovanych
dotykového snimani s CMM-OS. sekvenci, ktera usnadiiuje plynulé vytvareni sekvenci méreni

pro CNC CMM je dokonce jesté chytFejsi nez kdy dFive:
> Podporuje ofiznuté valce, kuzely a koule

> Automaticky zmenSuje pfehnané vzdalenosti vylouceni, aby byla
zajiSténa méfitelnost prvku

b Lepsi zpracovani tzkych kuzell

Obohatte svoji sadu
inspekénich nastroju pro
CMM o laserové skenovani

ProdluZte Zivotnost vaSeho CNC CMM dovybavenim laserového
skeneru. Diky PolyWorks | Inspector 2025 mUZete:

A=45.0 B=-90.0 4 » Vyuzivat nejnovéjSich modeld skener(i Kreon a LK,
4 skenerd Kreon na fidicich jednotkach Renishaw a LK,
skener( Nikon na fidicich jednotkach Renishaw, a
skener( ZEISS LineScan (prostrednictvim [++)

USetrete Cas a vyhnéte se chybam diky pouziti CAD
modelu pro stanoveni nebo vybér orientace skeneru
pomoci predbézného nahledové roviny laseru a
Upravy jeho orientace (pokud je to mozné)

Snizte pocet drah snimanf a zrychlete vytvareni
sekvenci opétovnym vyuzitim drah snimani s
odliSnym pocatecnim bodem
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